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REGULAMENTUL DE ORGANIZARE A 5
CONCURSULUI PROFESIONAL “TINERETUL SUDEAZA”

Prezentul regulament are la baza:
* Statutul ASR
* Regulamentul de functionare al ASR

1. introducere

Concursul se organizeaza pentru tineri sudori care isi desfasoara activitatea
profesionala la intitutii membre ale ASR (societati comerciale, institute de cercetare,
institute de invatamant superior, etc.), avand varsta sub 28 de ani.

Scopul concursului este dezvoltarea spiritului de competitie a tinerilor sudori din
societati comerciale, institute de cercetare, institute de invatamant superior, membre ale
ASR si implicit ridicarea nivelului lor profesional.

Concursul se organizeaza in doua faze:

Q faza zonala, organizata de filiale ASR
Q faza finala, organizata de filiala care gazduieste Adunarea Generala a ASR si
Conferinta anuala a ASR.

2. Procedeele de sudare pentru care se desfasoara concursul
Procedeele de sudare sunt:
IX. Sudarea manuala cu arc electric cu electrod invelit, (111)
X. Sudare cu arc electric cu electrod fuzibil in mediu de gaz activ (135)
XI. Sudare cu arc electric cu mediu de gaz inert cu electrod de wolfram WIG (141)
Concursul nu este obligatoriu sa se desfasoare la fiecare filiala pentru toate cele trei
procedee de sudare

3. Organizarea fazei zonale

Faza zonald a concursului este organizata de filialele ASR, recomandandu-se
organizarea lui in toate filialele. Coordonatorul acestei organizari este presedintele filialei.
El va populariza concursul la toate institutile membre ASR din cadrul filialei.

Un sudor poate participa doar la un singur procedeu de sudare

La faza zonala pot participa si sudori de la societati comerciale membre ASR, care
nu apartin de nici o filiald; in acest caz ei trebuie sa se inscrie la concurs la filiala ASR cea
mai apropiata geografic de localitatea in care isi desfasoara activitatea de sudor.

inscrierea se poate face individual sau, dacd sunt mai multi sudori de la aceiasi
firma/institutie, prin intermediul responsabilului cu sudura din respectiva institutie.

Presedintele filialei se va ingriji de obtinerea acordului unuia din membrii ASR
persoane juridice din cadrul filialei, pentru desfasurarea concursului la sediul acestuia.

Presedintele Filialei va obtine pentru concurenti, sponsorizarile necesare sub forma
de bani, materiale de baza si adaos necesare desfasurarii concursului. Concursul, din
punct de vedere profesional, se va desfasura conform anexei | la prezentul Regulament.

Presedintele Filialei numeste o comisie de organizare, supraveghere a desfasurarii
concursului si de evaluare a rezultatelor acestuia.

La sfarsitul concursului, Comisia va departaja concurentii in functie de rezultatele
obtinute, pe procedee de sudare.
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Presedintele Filialei la care a avut loc concursul va transmite un tabel cu
participantii la concurs gi cu rezultatele obtinute de acestia, la Secretariatul Central din
Timisoara al ASR (300222 Timisoara, Bd. Mihai Viteazu 30 sau C.P. 1441, O.P. 5; Fax:
0256 - 20 00 41; adresa e-mail: asr@asr.ro)

Capul de tabel va avea forma:

Participantii la concursul profesional TINERETUL SUDEAZA,
Editia........ din 20....... faza zonala Filiala ASR .............

Nr. | Numele prenumele Institutia la Proceeul Locul Obs
crt care sudare la obtinut
lucreaza care a
concurat
1

Cei mai buni sudori de la faza zonala (primii 3 clasati la cele 3 procedee de sudare)
vor fi premiati, Tn bani si/sau sau bunuri utile sudorilor (exp. masca de sudor, manusi
echipament de protectie, etc.) , din sponsorizari.

Premierea in bani se propune a fi pe faza judeteana maxim

1. 300 ron pentru locul |
2. 200 ron pentru locul Il
3. 100 ron pentru locul Il

Sudorii de la fiecare procedeu de sudare, care s-au plasat pe locul |, vor participa la
faza finala.

Sponsorizarile se obtin pe baza de Contracte de sponsorizare semnate de
Directorul Executiv al ASR si Directorul firmei care acorda sponsorizarea. Daca
sponsorizarea este in bani, acestia se vor vira la BCR Sucursala Timis, Timisoara, cod
IBAN: RO35 RNCB 0249 0320 4358 0001 si, prin grija Directorului Executiv, se vor elibera
presedintelui de filiala care a organizat concursul, faza zonala. Presedintele de filiala va
prezenta la Secretariatul Central din Timisoara al ASR, documentele de decontare a
sumei primite (facturi fiscale pentru cumparari de bunuri pentru sudori, tabele nominale cu
semnaturile sudorilor pentru primirea sumelor sau bunurilor cu care au fost premiati)

4. Organizarea fazei finale

Faza finala se organizeaza de filiala care gazduieste Adunarea Generala si
Conferinta anuala a ASR, prin grija presedintelui respectivei filiale.

La faza finala participa castigatorii locurilor | de la faza zonala care s-a desfasurat
in filialele ASR.

Presedintele filialei se va ingriji de obtinerea acordului unuia din membrii ASR
persoane juridice din cadrul filialei pentru desfasurarea concursului la sediul acestuia.

Presedintele filialei va obtine sponsorizarile necesare sub forma de materiale de
baza si adaos necesare desfasurarii concursului.

Concursul, din punct de vedere profesional, se va desfasura conform anexei | la
prezentul Regulament

Presedintele filialei impreuna cu GL (grup concurs "Tineretul sudeaza" ) numeste o
comisie de organizare, de supraveghere a desfasurarii concursului si de evaluare a
rezultatelor acestuia.

La sfarsitul concursului, Comisia va departaja concurentii in functie de rezultatele
obtinute, pe categorii de varsta si procedee de sudare, intocmind un tabel cu participantii
la faza finala si rezultatele obtinute.
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Capul de tabel are forma: 3
Participantii la concursul profesional TINERETUL SUDEAZA, editia....., faza finala
Filiala ASR organizatoare a fazei finale .............

Nr. Numele prenumele Institutia Procedeul | Locul Filiala ASR de
crt la care lucreaza | de sudare castigat are apartine
la care a
concurat
1
2

Cei mai buni sudori de la faza finala (primii trei clasati la fiecare procedeu de sudare
si la fiecare categorie de varsta) vor fi premiati in cadrul Adunarii Generale a ASR. Ei vor
obtine fiecare cate o diploma si un premiu (in bani si/sau bunuri). Premiile se vor obtine de
la sponsori, care le vor inmana direct castigatorilor cu ocazia festivitatii de premiere.

5. Acordarea calificativelor
Se face pentru proba teoretica, conform Anexei Il si pentru proba practica conform
Anexei lll.

6. Departajarea rezultatelor
In cazul in care pe unul din locurile premiate se situeaza mai multi concurenti cu
acelasi punctaj, departajarea se va face pe baza punctajelor obtinute la proba practica.

7. Prezentul Regulament a fost aprobat de Consiliul de Administratie al ASR in ziua
de..ooiiiiii, , CU aplicare deladatade 1 ..............

8. Regulamentul se va distribui, prin grija Secretariatului Central din Timisoara al
ASR, la membrii Consiliului de Administratie si la Presedintii Filialelor ASR. Acestia din
urma vor aduce acest regulament la cunostinta tuturor membirilor filialei pe care o conduc.
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Anexa |

Regulament organizare
Concurs Profesional TINERETUL SUDEAZA - Revizia 3

Ghid de organizare a Concursului profesional TINERETUL SUDEAZA

1. Desfasurarea concursului
Concursul consta din:

4. proba teoretica

5. proba practica

2. Proba teoretica

Testele pentru proba teoretica, sub forma de intrebari cu 3 raspunsuri, sunt
prezentate in Anexa Il, pentru fiecare din cele 3 procedee de sudare la care are loc
concursul.

Din cele trei raspunsuri numai unul este corect. Sudorii trebuie sa marcheze cu o
cruciulita raspunsul pe care il considera corect.

Presedintele filialei care organizeaza concursul va pregati, pentru fiecare procedeu,
un numar de bilete egal cu numarul de intrebari din Anexa Il pentru respectivul procedeu.
Fiecare bilet va cuprinde procedeul de sudare (SE, MAG si WIG), respective numarul
intrebarii din anexa Il la respectivul procedeu. Vor fi astfel 30 bilete pentru procedeul SE
(SE 1 ... SE 30), 41 de bilete pentru procedeul MAG (MAG 1 ... MAG 41) si 30 bilete
pentru procedeul WIG (WIG 1 ... WIG 30).

La fiecare procedeu pentru care se organizeaza concursul, se vor extrage aleator,
de o persoana neutra, 10 bilete. Cele 3 grupe de céate 10 bilete (intrebari cu cate trei
raspunsuri), vor constitui testul teoretic pentru fiecare procedeu.

Timpul de completare a testului este de 15 minute.

Numarul de puncte care se acorda pentru proba teoretica este egal cu numarul
raspunsurilor corecte.

Pentru fiecare sudor care concureaza se completeaza prin grija presedintelui de
filiala o fisa care va cuprinde :

Procedeul la care CONCUreaza..............c.coooeiiiii i,

Nr. Poanson ...,

LOCUI e MUNCA .. .o e e

Nr. actului de identitate ...

Cele 10 intrebari/raspunsuri extrase pentru procedeul la care concureaza

Bibliografia pentru proba teoretica

[1] Dehelean, D.: Sudare prin topire, EDITURA SUDURA Timigoara, 1997

[2] Burca, M., Negoitescu, St.: Sudarea MIG/MAG - Editia 1l-a, EDITURA SUDURA
Timigoara, 2003

[3] Tusz, F.: Tratat de sudura., EDITURA SUDURA Timigoara, 2003

[4] Badescu, P.: Metode practice pentru reducerea deformatiilor remanente la sudare,
EDITURA SUDURA Timigoara, 2000

[5] Aichele G.: 116 Reguli de sudare in mediu de gaz protector (traducere din limba
germana). EDITURA SUDURA Timisoara, 1999.
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3. Proba practica

Pregatire a probelor practice se asigura de membrii filialei, sub coordonarea
presedintelui de filiala organizatoare.

Desfasurarea probelor practice trebuie sa aiba loc conform anexei lll.

4. Comisa de lucru a concursului

4.1. Atributiile comisiei:

« cu o zi inaintea concursului un reprezentant al GL (grup concurs "Tineretul
sudeaza") va verifica daca conditile de desfasurare a concursului sunt conform
prezentului regulament. Daca nu cu ajutorul presedintelui filialei organizatoare vor
elimina lipsurile

 verificarea si aprecierea probelor teoretic,

« verificarea si aprecierea probelor practice,

+ stabilirea punctajelor obtinute de participanti si clasamentul participantilor.

4.2. Componenta Comisiei

In cazul fazei zonale a concursului, comisia este compusa din membri ai filialei.
Presedintele comisiei este presedintele filialei organizatoare.

in cazul fazei finale a concursului, comisia este nominalizatd de céatre GL (grup
concurs "Tineretul sudeaza" ) compusa din specialisti in domeniu, membri ASR si din
presedinti de filiale, de preferintd acei care nu au participanti in concurs. Pregedintele
comisiei este ales de membrii acesteia.

in cazul in care un membru al Comisiei este presedintele unei filiale care are
participanti in concurs, el nu va participa la dezbaterile comisiei atunci cand se analizeaza
probele sudorilor care au concurat din partea filialei pe care o conduce.
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Anexa Il

Regulament organizare

Concurs Profesional TINERETUL SUDEAZA - Revizia 3

DESFASURAREA PROBELOR PRACTICE

1. Procedee si probe
Pentru procedeel:

« Sudare manuala cu electrod invelit (111) si Sudare MAG (135) se vor suda proba
din figura 1:

1 proba orizontala cap la cap fara resudarea radacinii orizontal
+ Cu procedeul WIG se va suda proba din figura 2.

o7 N éz@
’4 T 125 < 120 J

Fig.1. Sectiunea imbinarii cap la cap.
Lungimea tablelor la sudare cap la cap 300 mm

Obs. Cota prevazut cu * este orientativ , cota finala va fi stabilit de catre fiecare concurent
in parte.

A WA

Figura 2. Forma imbinarii cap la cap pentru procedeul WIG
Observatie. Diametrul tevii este orientativ, iar grosimea va fi cuprinsa intre 5 — 7 mm.

Fiecare sudor va primi un singur set de probe. Probele sunt puse la dispozitia sudorului.
Sudorul va asambla si va alege distanta dintre componente (*) in asa fel ca sa realizeze o
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imbinare cap la cap cu o patrundere completa dintr-o singura parte. Pentru a putea verifica
radacina teava sudata va fi sectionat in doua cu un flex.

2. Materiale de baza

Materialul de baza va fi unul din otelurile: S 355, S235.

Grosimea tablei va fi de 5...7 mm. Materialele de baza vor fi poansonate sau
marcate cu marcher de catre personalul care va supraveghea executarea probelor.
Fiecare piesa va contine doua poansoane sau doua marcaje (poansonul sudorului Si
poansonul supraveghetorului).

3. Materiale de adaos

Materialul de adaos trebuiesa fie ales corespunzator cu materialul de baza care se
sudeaza. Tnainte de inceperea operatiei de sudare, concurentul va avea la dispozitie mai
multe diametre de electrozi pentru SE. La procedeul MAG va fi pus la dispozitia sudorului
doar un singur fel de MA. La procedeul WIG se va pune la dispozitia sudorilor o bagheta.

4. Alegerea regimului de sudare

Fiecarui concurent i se pune la dispozitie o sursa de sudare bransata la retea.
Concurentul trebuie sa o porneasca si sa-si stabileasca regimurile de sudare care le
utilizeaza.

5. Interpretarea rezultatelor
Dupa executarea probelor, acestea vor fi verificate visual atat cordonul cat si

radacina. Se va verifica:

l. Latimea cordonului sa fie uniform

Il. Cordonul sa fie liniar fara abateri fata de liniaritate

[l in&ltimea cordonului sa fie uniform pe lungine
Obs.Teava sudata cap la cap cu procedeul WIG va fi taiat longitudinal in doua in vedrea
verificarii radacinii cusaturii

6. Acordarea calificativelor.
Este interzis utilizarea polizorului pentru indepartarea craterelor marginale, a
stropilor, a scurgerii la radacina, a suprainaltarii exagerate
Punctajul fiecarui concurent se va acorda pe baza analizarii probelor executate de
acesta si va fi intre 0 si 20 puncte. Acordarea punctelor se va face in modul urmator:
- geometria cusaturii 0 - 10 puncte
- geometria radacinii 0 - 10 puncte
Din totalul de puncte acumulate se vor scadea puncte pentru defecte dupa cum
urmeaza:
Din punctajul pentru geometria cusaturii:
6. Abatere de la latimea cordonului 1 punct pentru fiecare milimetru peste o abatere
de 2 mm
7. Fisura 5 puncte
8. Sufluri (pori) 0,25 puncte/pori izolati
9. Sufluri grupate 1 punct pentru un grup
10.Crestatura continua 2 puncte
11.Crestatura intermitenta 0,25 puncte/ cm
12.Suprainaltare excesiva 0,5 puncte peste o suprainaltare de 2mm
13.Defect de aliniere a tablelor 0,5 puncte peste 1 mm de abatere
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14.Reluare defectuasa 0,5 puncte pentru o reluare defectuoasa

15. Stropi 0,2 puncte/stropi
Din punctajul pentru geometria radacinii
V. Lipsa de patrundere 0,5 puncte/cm

Exces de patrundere 0,5 puncte peste 2 mm de exces de patrundere

VI.
VII.
In cazul cand pe unul din locurile premiate se situeaza mai multi concurenti cu acelasi

Scurgere de metal 1 punct/scurgere
7. Departajare
punctaj, departajarea se va face pe baza punctajelor obtinute la proba practica.



