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Titlu romana

Dispozitive de avans al sarmei pentru sudare cu
arc electric. Conditii tehnice generale de calitate

Dispozitive de avans al sarmei pentru sudare cu
arc electric. Conditii tehnice generale de calitate

Sudarea cap la cap prin topire intermediara a
metalelor feroase. Prescriptii de executie si conditii
pentru inspectie

Sudare. Ghid pentru un sistem de grupe de
materiale metalice

Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a
materialelor metalice. Partea 6: Ghid de
implementare a ISO 3834

Incercari distructive ale sudurilor din materiale
metalice. Reactivi pentru examinarea macroscopica
si microscopica

Echipament pentru sudare cu gaz. Aparate
manuale oxigen-gaz combustibil (tip masina), de
uz industrial, pentru incalzire cu flacadra si procedee
conexe

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor.
Partea 1: Ghid general pentru sudarea cu arc
electric

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor.
Partea 1: Ghid general pentru sudarea cu arc
electric

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor.
Partea 1: Ghid general pentru sudarea cu arc
electric

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor
metalice. Partea 2: Sudarea cu arc electric a
otelurilor feritice

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor
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2002
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2003

2006

2005

1997

1999

1045:1999

1045:1999

12074:2001

12517-1:2006

metalice. Partea 2: Sudarea cu arc electric a
otelurilor feritice

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor
metalice. Partea 3: Sudarea cu arc electric a
otelurilor inoxidabile

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor
metalice. Partea 3: Sudarea cu arc electric a
otelurilor inoxidabile

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor
metalice. Partea 4: Sudarea cu arc electric a
aluminiului si aliajelor de aluminiu

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor
metalice. Partea 4: Sudarea cu arc electric a
aluminiului si aliajelor de aluminiu

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor
metalice. Partea 5: Sudarea otelurilor placate

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor
metalice. Partea 6: Sudare cu laser

Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor
metalice. Partea 7: Sudarea cu fascicul de
electroni

Incercéri distructive ale imbindrilor sudate din
materiale metalice. Incercarea de duritate. Partea
1: Incercarea de duritate a imbinarilor sudate cu
arc electric

fncercri distructive ale imbindrilor sudate din
materiale metalice. Incercarea de duritate. Partea
2: Incercarea de microduritate a imbinarilor
sudate

Lipire tare. Fluxuri pentru lipire tare. Clasificare si
conditii tehnice de livrare

Lipire tare. Fluxuri pentru lipire tare. Clasificare si
conditii tehnice de livrare

Materiale pentru sudare. Conditii de calitate pentru
fabricatia, furnizarea si distributia materialelor
consumabile pentru sudare si procedee conexe

Examinari nedistructive ale sudurilor. Partea 1:
Evaluarea radiograficd a imbinarilor sudate din
otel, nichel, titan si aliaje ale acestora. Niveluri de
acceptare
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12517-1:2006

12517-1:2006

12517-1:2006

12517-2:2009

12536:2001

1256:2006

12584:2002

12797:2002

12797:2002/A1:2004

12799:2002

12799:2002/A1:2004

13133:2002
13134:2002
1320:2000

1321:2000

Examinari nedistructive ale sudurilor. Partea 1:
Evaluarea radiografica a imbinarilor sudate din
otel, nichel, titan si aliaje ale acestora. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Partea 1:
Evaluarea radiograficd a imbinarilor sudate din
otel, nichel, titan si aliaje ale acestora. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Partea 1:
Evaluarea radiografica a imbinarilor sudate din
otel, nichel, titan si aliaje ale acestora. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Partea 2:
Evaluarea radiografica a imbinarilor sudate din
aluminiu si aliaje ale acestuia. Niveluri de
acceptare

Materiale pentru sudare. Vergele pentru sudare cu
gaze a otelurilor nealiate si a otelurilor
termorezistente. Clasificare

Echipament pentru sudare cu gaz. Specificatii
pentru ansamblurile furtunurilor flexibile pentru
echipamente pentru sudare, tdiere si procedee
conexe

Imperfectiuni ale suprafetelor tdiate termic cu
flacara oxigaz, cu laser si cu plasma. Terminologie

Lipire tare. Incercari distructive ale imbin&rilor prin
lipire tare

Lipire tare. Incercari distructive ale imbin&rilor prin
lipire tare

Lipire tare. Examindri nedistructive ale imbinarilor
prin lipire tare

Lipire tare. Examindri nedistructive ale imbinarilor
prin lipire tare

Lipire tare. Calificarea operatorilor pentru lipire
tare

Lipire tare. Calificarea procedurilor de lipire tare

Incercari distructive ale imbindrilor sudate din
materiale metalice. Incercarea de rupere

Incercdri distructive ale imbinarilor sudate din
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1321:2000

1326:2001

1327:2001

13479:2005

13622:2003

1418:2000

14324:2005

1435:2001

1435:2001/A1:2003

1435:2001/A2:2004

14532-1:2005

14532-2:2005

14532-3:2005

materiale metalice. Examinarea macroscopica si
microscopica a imbindrilor sudate

Incercari distructive ale imbin&rilor sudate din
materiale metalice. Examinarea macroscopica si
microscopica a imbinarilor sudate

Echipament pentru sudare cu gaz. Echipamente
mici pentru lipire tare si sudare cu gaze

Echipament pentru sudare cu gaze. Furtunuri din
materiale termoplastice pentru sudare si procedee
conexe

Materiale pentru sudare. Standard general de
produs pentru metale de adaos si fluxuri pentru
sudarea prin topire a materialelor metalice

Echipament pentru sudare cu gaz. Terminologie.
Termeni utilizati pentru echipamentul pentru
sudare cu gaz

Personal pentru sudare. Calificarea operatorilor
sudori pentru sudarea electrica prin presiune,
pentru sudarea mecanizata si automata a
materialelor metalice

Lipire tare. Ghid de aplicare a imbinarilor realizate
prin lipire tare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
radiografica a imbinarilor sudate

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
radiografica a imbindrilor sudate

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
radiografica a imbindrilor sudate

Materiale pentru sudare. Metode de incercare si
conditii de calitate. Partea 1: Metode de baza si
evaluarea conformitdtii materialelor pentru sudarea
otelului, nichelului si aliajelor de nichel

Materiale pentru sudare. Metode de incercare si
conditii de calitate. Partea 2: Metode suplimentare
si evaluarea conformitatii materialelor pentru
sudarea otelului, nichelului si aliajelor de nichel

Materiale pentru sudare. Metode de incercare si
conditii de calitate. Partea 3: Evaluarea
conformitdtii sarmelor electrod, sarmelor si
vergelelor pentru sudarea aliajelor de aluminiu
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14610:2005

14700:2005

14717:2005

15617:2009

1598:2001

1598:2001/A1:2002

1600:2000

1708-1:2010

1708-1:2010

1708-2:2001

1711:2002

1711:2002/A1:2004

1712:2002

1712:2002/A1:2003

1712:2002/A2:2004

Sudare si procedee conexe. Definitiile procedeelor
de sudare ale metalelor

Materiale consumabile pentru sudare. Materiale
consumabile pentru incdrcare durd

Sudare si procedee conexe. Lista de verificari
referitoare la mediu

Examinari nedistructive ale sudurilor. Tehnica de
difractie a timpilor de zbor (TOFD). Niveluri de
acceptare

Igiend si securitate la sudare si procedee conexe.
Perdele, benzi si ecrane transparente pentru
procedee de sudare cu arc electric

Igiena si securitate la sudare si procedee conexe.
Perdele, benzi si ecrane transparente pentru
procedee de sudare cu arc electric

Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru
sudarea manuala cu arc electric a otelurilor
inoxidabile si refractare. Clasificare

Sudare. Detalii de baza ale imbinarilor sudate din
otel. Partea 1: Componente supuse la presiune

Sudare. Detalii de baza ale imbinarilor sudate din
otel. Partea 1: Componente supuse la presiune

Sudare. Detalii de baza ale imbinarilor sudate din
otel. Partea 2: Componente nesupuse presiunii
interne

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
prin curenti turbionari a imbinarilor sudate prin
analizad in plan complex

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
prin curenti turbionari a imbinarilor sudate prin
analizad in plan complex

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu ultrasunete a imbinarilor sudate. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu ultrasunete a imbinarilor sudate. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu ultrasunete a imbinarilor sudate. Niveluri de
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SR EN 1714:2000

SR EN 1714:2000/A1:2003

SR EN 1792:2003

SR EN 20693:1995
SR EN 20865:1995
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SR EN 22401:1996

SR EN 22401:1996/AC:2003

SR EN 22553:1995

SR EN 25184:2002

SR EN 25822:2002

SR EN 25827:2002

SR EN 27286:2002

SR EN 27931:2002

SR EN 28167:1994

SR EN 28206:1995

SR EN 28430-1:2002

SR EN 28430-2:2002
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acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu ultrasunete a imbinarilor sudate

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu ultrasunete a imbinarilor sudate

Sudare. Lista multilingva a termenilor din domeniul

sudarii si al procedeelor conexe

Dimensiunile discurilor pentru role-electrod de
sudare in linie

Canale n platourile maginilor de sudat in relief

Fixari pe con ale electrozilor pentru masini de
sudat in puncte. Dimensiuni

Electrozi inveliti. Determinarea diferitelor
randamente si a coeficientului de depunere

Electrozi inveliti. Determinarea diferitelor
randamente si a coeficientului de depunere

Imbin&ri sudate si lipite, reprezentdri simbolice pe
desene

Electrozi drepti pentru sudare electrica prin
presiune in puncte

Echipament pentru sudare in puncte. Calibre
tampon conice si calibre inel conice

Masini de sudat in puncte. Echipamente inferioare
si bride de strangere

Simboluri grafice pentru echipamente pentru
sudare electrica prin presiune

Capace si inele izolante pentru echipamente de
sudat electric prin presiune

Bosaje pentru sudarea electrica prin presiune

Verificarea la receptie a masinilor de tdiere cu
oxigen. Precizia de reproducere. Caracteristici de
functionare

Sudare electrica prin presiune in puncte.
Portelectrozi. Partea 1: Fixare pe con 1:10

Sudare electrica prin presiune in puncte.
Portelectrozi. Partea 2: Fixare pe con Morse

Sudare electrica prin presiune in puncte.
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SR EN 287-1:2004

SR EN 287-1:2004/A2:2006

SR EN 287-1:2004/AC:2005

SR EN 287-6:2010

SR EN 29090:2001

SR EN 29313:1995

SR EN 29454-1:1994

SR EN 29455-1:1994

SR EN 29455-11:1994

SR EN 29455-14:1996

SR EN 29455-5:1994

SR EN 29455-8:1994

SR EN 560:2005

SR EN 560:2005/AC:2008

SR EN 561:2003

Portelectrozi. Partea 3: Fixare cilindrica prin
presare

Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 1:
Oteluri

Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 1:
Oteluri

Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 1:
Oteluri

Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 6:
Fonte

Etanseitatea la gaz a echipamentelor pentru sudare
cu gaze si procedee conexe

Masini de sudat electric prin presiune in puncte.
Tevi de racire

Fluxuri pentru lipire moale. Clasificare si
caracteristici. Partea 1: Clasificare, marcare si
ambalare

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 1: Determinarea continutului de substante
nevolatile prin metoda gravimetrica

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 11: Solubilitatea reziduurilor de flux

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 14: Determinarea adezivitatii reziduurilor de
flux

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 5: Incercarea cu oglindad de cupru

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 8: Determinarea continutului de zinc

Echipament pentru sudare cu gaz. Racorduri pentru
furtunuri pentru echipamente de sudare, taiere si
procedee conexe

Echipamente pentru sudare cu gaz. Racorduri
pentru furtunuri pentru echipamente de sudare,
taiere si procedee conexe

Echipament pentru sudare cu gaz. Racorduri rapide
cu obturare, pentru sudare, tdiere si procedee
conexe
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SR EN 730-1:2003

SR EN 730-2:2003

SR EN 731:2001

SR EN 756:2004

SR EN 757:1998

SR EN 760:1997

SR EN 760:1997

SR EN 760:1997

SR EN 875:1997

SR EN 876:1997

SR EN 895:1997

SR EN 970:1999

SR EN ISO 10042:2006

SR EN ISO
10042:2006/AC:2006

Echipament pentru sudare cu gaz. Dispozitive de
siguranta. Partea 1: Opritor de flacara incorporat

Echipament pentru sudare cu gaz. Dispozitive de
sigurantd. Partea 2: Fara opritor de flacara
fncorporat

Echipament pentru sudare cu gaz. Aparate
manuale cu aspiratie de aer. Specificatii si
incercari

Materiale consumabile pentru sudare. Sarme pline,
cupluri sarma plina - flux si sdrma tubulara - flux
pentru sudarea cu arc electric sub strat de flux a
otelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare

Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru
sudarea manuald cu arc electric a otelurilor cu
limitd de curgere ridicata. Clasificare

Materiale pentru sudare. Fluxuri pentru sudarea cu
arc electric sub strat de flux. Clasificare

Materiale pentru sudare. Fluxuri pentru sudarea cu
arc electric sub strat de flux. Clasificare

Materiale pentru sudare. Fluxuri pentru sudarea cu
arc electric sub strat de flux. Clasificare

Incercari distructive ale imbindrilor sudate din
materiale metalice. Incercarea la incovoiere prin
soc. Pozitia epruvetei, orientarea crestaturii si
examinare

fncercari distructive ale imbindrilor sudate din
materiale metalice. Incercarea la tractiune
longitudinald a metalului depus din imbinarile
sudate prin topire

fncercari distructive ale imbingrilor sudate din
materiale metalice. Incercarea la tractiune
transversala

Examinari nedistructive ale imbindrilor sudate prin
topire. Examinare vizuala

Sudare. Imbinari de aluminiu si aliaje de aluminiu
sudate cu arc electric. Niveluri de calitate pentru
imperfectiuni

Sudare. Imbinari de aluminiu si aliaje de aluminiu
sudate cu arc electric. Niveluri de calitate pentru
imperfectiuni
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SR EN 730:2001

SR EN 756:1997

STAS 1125/3-90

STAS 9477/1-79

STAS 12114-85

STAS 10123/1-84

STAS 5540/4-86

STAS 12643-88

SR EN 30042:1996



117

118

119

120

121

122

123

124

125

126

127

128

SR EN ISO 10447:2007

SR EN ISO 10564:2002

SR EN ISO 1071:2004

SR EN ISO 10882-1:2003

SR EN ISO 10882-2:2003

SR EN ISO 12224-1:2003

SR EN ISO 12224-2:2003

SR EN ISO 12224-3:2004

SR EN ISO 13916:1998

SR EN ISO 13918:2008

SR EN ISO 13919-1:1999

SR EN ISO 13919-2:2002

Sudare electricd prin presiune. Incerciri de
desprindere prin jupuire si cu dalta aplicate
sudurilor electrice prin presiune in puncte si in
relief

Materiale de adaos pentru lipire moale si tare.
Metode de prelevare a probelor din materiale de
adaos pentru lipire moale in vederea analizei

Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti, sérme
electrod, vergele si sdrme tubulare pentru sudarea
prin topire a fontelor. Clasificare

Igiend si securitate in sudare si procedee conexe.
Prelevarea particulelor din aer si a gazelor din zona
respiratorie a operatorului. Partea 1: Prelevarea
particulelor din aer

Igiena si securitate in sudare si procedee conexe.
Prelevarea particulelor din aer si a gazelor din zona
respiratorie a operatorului. Partea 2: Prelevarea
gazelor

Sarma pentru lipire moale, plina sau tubulara cu
miez de flux. Specificatii li metode de incercare.
Partea 1: Clasificare si cerinta de performanta

Sarma pentru lipire moale, plind sau tubulara cu
miez de flux. Specificatii si metode de incercare.
Partea 2: Determinarea continutului de flux

Sarma pentru lipire moale, plind sau tubulara cu
miez de flux. Specificatii si metode de incercare.
Partea 3: Metoda de incercare a eficacitatii
sarmelor cu miez de flux prin balanta de umectare

Sudare. Ghid pentru mdsurarea temperaturii de
preincalzire, a temperaturii intre treceri si a
temperaturii de mentinere a preincalzirii

Sudare. Bolturi si inele ceramice pentru sudarea cu
arc electric a bolturilor

Sudare. Imbinari sudate cu fascicul de electroni si
laser. Ghid pentru nivelurile de acceptare a
imperfectiunilor. Partea 1: Otel

Sudare. Imbinari sudate cu fascicul de electroni si
laser. Ghid pentru nivelurile de acceptare a
imperfectiunilor. Partea 2: Aluminiu si aliaje de
aluminiu sudabile

15

12

22

37

30

20

14

18

10

42

20

18

30/11/2007

24/09/2002

25/06/2004

22/07/2003

22/07/2003

22/07/2003

22/07/2003

25/06/2004

02/12/1997

31/10/2008

02/09/1999

25/09/2002

Anunt

Traducere

Fila de

) STAS 7242-82
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Traducere

Anunt SR EN ISO 13918:2001

Traducere |STAS 13066-92

Fila de
confirmare



Sudare. Imbin&ri sudate cu fascicul de electroni si

SR EN ISO 13919- laser. Ghid pentru nivelurile de acceptare a Fila de
129 2:2002/A1:2004 imperfectiunilor. Partea 2: Aluminiu si aliaje de 8120/10/2004 confirmare
aluminiu sudabile
Sudare. Tolerante generale pentru constructii
130|SR EN ISO 13920:1998 sudate. Dimensiuni pentru lungimi si unghiuri. 12|16/12/1997 Traducere |STAS 9101/1-89
Forme si pozitii
Sudare. Tolerante generale pentru constructii
131 |SR EN ISO 13920:1998 sudate. Dimensiuni pentru lungimi si unghiuri. 12|16/12/1997 Traducere |STAS 9101/3-91
Forme si pozitii
Echipamente pentru sudare cu gaze. Furtunuri si
132SR EN ISO 14113:2009 furtunuri asamblate din cauciuc si materiale 22/30/06/2009 Traducere SR EN ISO 14113:2001
plastice pentru utilizare la gaze industriale pana la
450 bar (45 MPa)
Echipament pentru sudare cu gaz. Baterii de butelii Fila de
133 |SR EN ISO 14114:2003 de acetilena pentru sudare, taiere si procedee 16(22/07/2003 )
L confirmare
conexe. Conditii generale
Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru
134 SR EN ISO 14172:2009 sudarea manuala cu arc electric a nichelului si 24130/06/2009 Traducere SR EN ISO 14172:2004
aliajelor de nichel. Clasificare
Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru SR EN 1SO
135|SR EN ISO 14172:2009 sudarea manuald cu arc electric a nichelului si 24/30/06/2009 Traducere . .
_ . yh 14172:2004/AC:2007
aliajelor de nichel. Clasificare
Materiale consumabile pentru sudare. Gaze si
136 |SR EN ISO 14175:2008 amestecuri de gaze pentru sudarea prin topire si 17/31/08/2008 Anunt SR EN 439:1996
procedee conexe
Dimensiunile epruvetelor si procedura pentru Fila de
137 |SR EN ISO 14270:2002 incercarea de smulgere mecanizata a imbinarilor 20/25/09/2002 ) STAS 7932/3-90
n PPN - confirmare
sudate in puncte, in linie si in relief
fncercarea de duritate Vickers a imbinrilor sudate Fila de
138 |SR EN ISO 14271:2002 in puncte, in relief si in linie (cu sarcini mici si cu 1825/09/2002 confirmare STAS 7932/5-90
microsarcini)
Dimensiunile epruvetelor si procedura pentru Fila de
139 |SR EN ISO 14272:2002 incercarea de tractiune pe epruvete in cruce a 18/26/09/2002 :
e N A . confirmare
imbinarilor sudate in puncte si in relief
Dimensiunile epruvetelor si procedura pentru Fila de
140 |SR EN ISO 14273:2002 incercarea la forfecare prin tractiune a imbinarilor 20/24/09/2002 : STAS 7932/1-90
N IR . confirmare
sudate in puncte, in linie si in relief
141 |SR EN 1SO 14323:2006 Sudare electrica prin presiune in puncte si in relief. 26 30/11/2006 Anunt

Incercdri distructive ale sudurilor. Dimensiunile

10



142

143

144

145

146

147

148

149

150

151

152
153
154

SR EN ISO 14324:2004

SR EN ISO 14327:2004

SR EN ISO 14329:2004

SR EN ISO 14341:2008

SR EN ISO 14343:2010

SR EN ISO 14344:2010

SR EN ISO 14372:2002

SR EN ISO 14373:2007

SR EN ISO 14554-1:2003

SR EN ISO 14554-2:2003

SR EN ISO 14555:2007
SR EN ISO 14731:2007
SR EN ISO 14744-1:2008

epruvetelor si procedura de incercare la forfecare
prin soc si la tractiune prin soc pe epruvete in
cruce

Sudare electricd prin presiune. Incercéri distructive
ale imbinarilor sudate. Metoda de incercare la
oboseald a imbinarilor sudate in puncte

Sudare electrica prin presiune. Proceduri pentru
determinarea domeniului de sudabilitate pentru
sudarea electrica prin presiune in puncte, in relief
si in linie

Sudare electricd prin presiune. Incercéri distructive
ale imbinarilor sudate. Tipuri de rupturi si
dimensiuni geometrice ale imbinarilor sudate prin
presiune in puncte, in linie si in relief

Materiale consumabile pentru sudare. Sarme
electrod si depuneri prin sudare pentru sudare cu
arc electric in mediu de gaz protector cu electrod
fuzibil a otelurilor nealiate si cu granulatie fina.
Clasificare

Materiale pentru sudare. Sédrme electrod, sarme si
vergele pentru sudarea cu arc electric a otelurilor
inoxidabile si a otelurilor refractare. Clasificare

Materiale consumabile pentru sudare.
Aprovizionarea cu materiale de adaus si fluxuri

Materiale pentru sudare. Determinarea rezistentei
la umiditate a electrozilor utilizati la sudarea
manualad cu arc electric cu electrod invelit, prin
masurarea hidrogenului difuzibil

Sudare electrica prin presiune. Procedura pentru
sudarea in puncte a otelurilor cu continut scazut de
carbon acoperite sau neacoperite

Conditii de calitate pentru sudare. Sudare electrica
prin presiune a materialelor metalice. Partea 1:
Conditii de calitate complete

Conditii de calitate pentru sudare. Sudare electrica
prin presiune a materialelor metalice. Partea 2:
Conditii de calitate elementare

Sudare. Sudarea bolturilor pe materiale metalice
Coordonarea sudarii. Sarcini si responsabilitati

Sudare. Inspectie de receptie a masinilor de sudat

11

22

21

22

21

26

16

14

25

17

11

71
18
18

25/06/2004

29/09/2004

25/06/2004

31/10/2008

30/04/2010

31/07/2010

26/09/2002

30/11/2007

22/07/2003

22/07/2003

22/03/2007
22/03/2007
31/10/2008

31/07/2008

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Anunt SR EN 440:1996

Anunt SR EN ISO 14343:2007

Anunt SR EN ISO 14344:2005

Fila de
confirmare

Anunt

Fila de
confirmare

Fila de

confirmare

Anunt SR EN ISO 14555:2002
NCT SR EN 719:1995

Anunt SR EN ISO 14744-1:2003



155

156

157

158

159

160

161

162

163

164

165

SR EN ISO 14744-2:

SR EN ISO 14744-3:

SR EN ISO 14744-4:

SR EN ISO 14744-5:

SR EN ISO 14744-6:

SR EN ISO 15011-1:

SR EN ISO 15011-2:

SR EN ISO 15011-3:

SR EN ISO 15011-4:

SR EN ISO 15011-
4:2006/A1:2009

SR EN ISO 15012-1:

2003

2003

2003

2003

2003

2010

2010

2010

2006

2005

cu fascicul de electroni. Partea 1: Principii si
conditii de receptie

Sudare. Inspectie de receptie a masinilor de sudat
cu fascicul de electroni. Partea 2: Masurarea
caracteristicilor tensiunii de accelerare

Sudare. Inspectie de receptie a masinilor de sudat
cu fascicule de electroni. Partea 3: Masurarea
caracteristicilor intensitatii fasciculului

Sudare. Inspectie de receptie a masinilor de sudat
cu fascicul de electroni. Partea 4: Masurarea vitezei
de sudare

Sudare. Inspectie de receptie a masinilor de sudat
cu fascicul de electroni. Partea 5: Mdsurarea
preciziei geometrice

Sudare. Inspectie de receptie a masinilor de sudat
cu fasciculul de electroni. Partea 6: Masurarea
stabilitatii pozitiei spotului

Igiend si securitate la sudare si procedee conexe.
Metoda de laborator pentru prelevarea fumului si
gazelor. Partea 1: Determinarea debitului de
emisie de fum in timpul sudarii cu arc electric si
colectarea pentru analiza a fumului

Igiend si securitate la sudare si procedee conexe.
Metoda de laborator pentru prelevarea fumului si
gazelor. Partea 2: Determinarea debitului de
emisie de monoxid de carbon (CO), dioxid de
carbon (CO2), monoxid de azot (NO) si dioxid de
azot (NO2) in timpul sudarii cu arc electric , taierii
si gauririi

Igiena si securitate la sudare si procedee conexe.
Metoda de laborator pentru prelevarea fumului si
gazelor. Partea 3: Determinarea debitului de
emisie de ozon in timpul sudarii cu arc electric

Igiend si securitate la sudare si procedee conexe.
Metoda de laborator pentru prelevarea fumului si
gazelor. Partea 4: Fise cu date despre fumuri

Igiena si securitate la sudare si procedee conexe.
Metoda de laborator pentru prelevarea fumului si
gazelor. Partea 4: Fise cu date despre fumuri.
Amendament 1

Sdnatate si securitate la sudare si procedee

12

12

12

16

14

30

28

24

30

28

22/07/2003

22/07/2003

22/07/2003

22/07/2003

22/07/2003

31/03/2010

31/03/2010

31/03/2010

29/09/2006

31/07/2009

31/10/2005

31/07/2009

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Anunt

Anunt

Anunt

NCT

Traducere

Traducere

SR EN ISO 15011-1:2003

SR EN ISO 15011-2:2004

SR EN ISO 15011-3:2003



166

167

168

169

170

171

172

173

174

175

176

SR EN ISO 15012-2:2008

SR EN ISO 15607:2004

SR EN ISO 15609-1:2005

SR EN ISO 15609-2:2002

SR EN ISO 15609-
2:2002/A1:2004

SR EN ISO 15609-
2:2002/A1:2004/C91:2009

SR EN ISO 15609-3:2004

SR EN ISO 15609-4:2009

SR EN ISO 15609-5:2004

SR EN ISO 15610:2004

SR EN ISO 15611:2004

conexe. Conditii de incercare si de marcare a
echipamentelor de filtrare a aerului. Partea 1:
Incercarea eficacitatii de separare a fumului la
sudare

Sdnatate si securitate la sudare si procedee
conexe. Conditii de incercare si de marcare a
echipamentelor de filtrare a aerului. Partea 2:
Determinarea debitului minim de aer al gurilor de
captare

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Reguli generale

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Specificatia procedurii
de sudare. Partea 1: Sudare cu arc electric

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Specificatia procedurii
de sudare. Partea 2: Sudarea cu gaze

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Specificatia procedurii
de sudare. Partea 2: Sudarea cu gaze

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Specificatia procedurii
de sudare. Partea 2: Sudarea cu gaze

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Specificatia procedurii
de sudare. Partea 3: Sudare cu fascicul de
electroni

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Specificatia procedurii
de sudare. Partea 4: Sudarea cu laser

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Specificatia procedurii
de sudare. Partea 5: Sudarea electrica prin
presiune

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Calificarea bazata pe
materiale consumabile incercate

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Calificarea prin referire
la experienta anterioara in sudare
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15

24

12

12

14

22

18

12

14

30/09/2008

29/09/2004

23/05/2005

25/09/2002

20/10/2004

26/11/2009

29/09/2004

30/10/2009

30/11/2004

20/10/2004

20/10/2004

30/04/2008

30/04/2008

30/06/2009

30/06/2009

30/10/2009

30/10/2009

30/10/2009

Anunt

FCT SR EN 288-1+A1:1999
FCT SR EN 288-2+A1:1999
FCT

FCT

Elaborare

flade  |SRENISO 9956-10:1998
Anunt SR EN ISO 15609-4:2004
FCT

FCT SR EN 288-5:1996

FCT SR EN 288-6:1996



177

178

179

180

181

182

183

184

185

186

187

SR EN ISO 15612:2004

SR EN ISO 15613:2004

SR EN ISO 15614-1:2004

SR EN ISO 15614-
1:2004/A1:2008

SR EN ISO 15614-10:2005

SR EN ISO 15614-11:2003

SR EN ISO 15614-12:2004

SR EN ISO 15614-13:2005

SR EN ISO 15614-2:2005

SR EN ISO 15614-
2:2005/AC:2009

SR EN ISO 15614-3:2008

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Calificarea prin
adoptarea unei proceduri de sudare standard

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Calificarea bazata pe o
incercare de sudare inainte de fabricatie

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 1: Sudarea cu arc si sudarea cu gaz
a otelurilor si sudarea cu arc a nichelului si a
aliajelor de nichel

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 1: Sudarea cu arc si sudarea cu gaz
a otelurilor si sudarea cu arc a nichelului si a
aliajelor de nichel. Amendament 1

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice Verificarea procedurii de
sudare. Partea 10: Sudare in cheson in mediu
hiperbaric

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 11: Sudare cu fascicul de electroni
si cu laser

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 12: Sudare electrica prin presiune
in puncte, in linie si in relief

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 13: Sudare cap la cap prin
rezistenta si sudare prin scanteiere

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 2: Sudare cu arc electric a
aluminiului si aliajelor sale

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 2: Sudare cu arc electric a
aluminiului si aliajelor sale

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
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16
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38

12

17

34

16

23

36

26

20/10/2004

30/11/2004

30/11/2004

31/05/2008

22/12/2005

25/04/2003

30/11/2004

22/12/2005

22/12/2005

30/09/2009

31/08/2008

30/10/2009

31/10/2007

31/05/2008

26/05/2009

31/05/2007

30/10/2009

30/06/2008

30/10/2009

FCT

FCT

FCT

NCT

Anunt

FCT

FCT

Anunt

NCT

Traducere

NCT

SR EN 288-7:1997

SR EN 288-8:1997

SR EN 288-3+A1:1999

SR EN 288-4+A1:1999



188

189

190

191

192

193

194

195

196

197

198

SR EN ISO 15614-4:2006

SR EN ISO 15614-
4:2006/AC:2008

SR EN ISO 15614-
4:2006/C91:2009

SR EN ISO 15614-5:2004

SR EN ISO 15614-6:2006

SR EN ISO 15614-7:2007

SR EN ISO 15614-8:2003

SR EN ISO 15615:2003

SR EN ISO 15616-1:2003

SR EN ISO 15616-2:2003

SR EN ISO 15616-3:2003

pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 3: Sudarea prin topire a fontelor
nealiate si slab aliate

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 4: Sudarea in scopul finisdrii a
pieselor turnate din aluminiu

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 4: Sudare de finisaj a pieselor
turnate de aluminiu

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 4: Sudarea in scopul finisarii a
pieselor turnate din aluminiu

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 5: Sudarea cu arc electric a
titanului, zirconiului si a aliajelor acestora

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 6: Sudarea cu arc electric si cu gaze
a cuprului si aliajelor sale

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 7: Incdrcare prin sudare

Specificatia si calificarea procedurilor de sudare
pentru materiale metalice. Verificarea procedurii de
sudare. Partea 8: Sudarea imbinarilor teava - placa
tubulara

Echipament pentru sudare cu gaz. Baterii de butelii
de acetilena pentru sudura, taiere si procedee
conexe. Cerinte de securitate pentru dispozitivele
de naltd presiune

Verificarea la receptie a masinilor pentru sudare si
taiere de inalta calitate cu laser CO2. Partea 1:
Principii generale si conditii de receptie

Verificarea la receptie a masinilor pentru sudare si
taiere de inaltd calitate cu laser CO2. Partea 2:
Masurarea preciziei statice si dinamice

Verificarea la receptie a masinilor pentru sudare si
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NCT

NCT

Elaborare
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NCT
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Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de

STAS 11400/3-89
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200

201

202

203

204

205

206

207

208

209

210

SR EN ISO 15618-1:2002

SR EN ISO 15618-2:2002

SR EN ISO 15620:2002

SR EN ISO 15620:2002

SR EN ISO 15653:2010

SR EN ISO 15792-1:2008

SR EN ISO 15792-2:2008

SR EN ISO 15792-3:2008

SR EN ISO 16432:2007

SR EN ISO 16433:2007

SR EN ISO 16834:2007

SR EN ISO 17632:2008

taiere de inalta calitate cu laser CO2. Partea 3:
Etalonarea instrumentelor de masurare a debitului
si a presiunii gazului

Calificarea sudorilor pentru sudare sub apa. Partea
1: Sudori scafandri pentru sudare hiperbarica sub
apa

Calificarea sudorilor pentru sudare sub apa. Partea
2: Sudori scafandri si operatori sudori pentru
sudare hiperbarica sub apa in mediu uscat

Sudare. Sudarea prin frecare a materialelor
metalice

Sudare. Sudarea prin frecare a materialelor
metalice

Materiale metalice. Metode de incercare pentru
determinarea rezistentei quasi-statice la ruperea
fmbinarilor sudate

Materiale consumabile pentru sudare. Metode de
incercare. Partea 1: Metode de incercare pentru
epruvete de metal depus din otel, nichel si aliaje de
nichel

Materiale consumabile pentru sudare. Metode de
incercare. Partea 2: Pregatirea epruvetelor din otel
prin tehnica intr-un singur rand si in doua randuri

Materiale consumabile pentru sudare. Metode de
incercare. Partea 3: Evaluarea aptitudinii de sudare
in pozitie si de patrundere la radacina pentru
sudurile in colt

Sudare electrica prin presiune. Procedura pentru
sudarea in relief a otelurilor cu continut scazut de
carbon acoperite sau neacoperite

Sudare electrica prin presiune. Procedura pentru
sudarea in linie a otelurilor cu continut scazut de
carbon acoperite sau neacoperite

Materiale pentru sudare. Sarme electrod, sarme
vergele si depuneri prin sudare pentru sudarea cu
arc electric in mediu de gaz protector a otelurilor
cu limita de curgere ridicata. Clasificare

Materiale pentru sudare. Sarme tubulare pentru
sudarea cu arc electric cu sau fara gaz protector a
otelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare
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confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

FCT

FCT

Anunt

Anunt

Anunt

Anunt

Anunt

Anunt

Anunt

Anunt

STAS 5540/8-88

STAS 12674-88

SR EN 1597-1:2000

SR EN 1597-2:2000

SR EN 1597-3:2000

SR EN 12534:2001

SR EN 758:1998



211

212

213

214

215

216

217

218

219

220

221

222

223

SR EN ISO 17633:2006

SR EN ISO 17634:2006

SR EN ISO 17635:2010

SR EN ISO 17635:2010

SR EN ISO 17635:2010

SR EN ISO 17638:2010

SR EN ISO 17638:2010

SR EN ISO 17638:2010

SR EN ISO 17641-1:2005

SR EN ISO 17641-2:2005

SR EN ISO 17642-1:2005

SR EN ISO 17642-2:2005

SR EN ISO 17642-3:2005

Materiale consumabile pentru sudare. Sarme si
vergele tubulare pentru sudarea cu arc electric cu
sau fara gaz protector a otelurilor inoxidabile si a
otelurilor refractare. Clasificare

Materiale consumabile pentru sudare. Sarme
tubulare pentru sudarea cu arc electric in mediu de
gaz protector a otelurilor termorezistente.
Clasificare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Reguli
generale pentru materiale metalice

Examinari nedistructive ale sudurilor. Reguli
generale pentru materiale metalice

Examinari nedistructive ale sudurilor. Reguli
generale pentru materiale metalice

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu pulberi magnetice

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu pulberi magnetice

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu pulberi magnetice

fncercsri distructive ale imbindrilor sudate din
materiale metalice. Incercarea de fisurare la cald a
fmbinarilor sudate. Procedee de sudare cu arc
electric. Partea 1: Generalitati

Incercdri distructive ale imbinarilor sudate din
materiale metalice. Incercarea de fisurare la cald a
fmbinarilor sudate. Procedee de sudare cu arc
electric. Partea 2: Incercdri pe epruvete sudate cu
auto-retinere

fncercsri distructive ale imbindrilor sudate din
materiale metalice. Incercarea de fisurarea la rece
a Imbinarilor sudate. Procedee de sudare cu arc
electric. Partea 1: Generalitati

Incercdri distructive ale imbinarilor sudate din
materiale metalice. Incercarea de fisurare la rece a
fmbinarilor sudate. Procedee de sudare cu arc
electric. Partea 2: Incercdri pe epruvete sudate cu
auto-retinere

fncercdri distructive ale imbinarilor sudate din
materiale metalice. Incercarea de fisurare la rece a

17

32

26

26

26

26

20

20

20

12

18

23

16

15/12/2006

15/12/2006

30/09/2010

30/09/2010

30/09/2010

31/08/2010

31/08/2010

31/08/2010

23/05/2005

22/12/2005

23/05/2005

22/12/2005

22/12/2005

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Fila de
confirmare

Anunt

Fila de
confirmare

Anunt

Anunt

SR EN

SR EN

SR EN

SR EN

SR EN

SR EN

SR EN

SR EN

12073:2001

12071:2001

12062:2001/A2:2004

12062:2001/A1:2003

12062:2001

1290:2000

1290:2000/A1:2003

1290:2000/A2:2004



224

225

226

227

228

229

230

231

232

233

234

235

SR EN ISO 17652-1:2004

SR EN ISO 17652-2:2004

SR EN ISO 17652-3:2004

SR EN ISO 17652-4:2004

SR EN ISO 17653:2003

SR EN ISO 17654:2003

SR EN ISO 17655:2003

SR EN ISO 17657-1:2007

SR EN ISO 17657-2:2007

SR EN ISO 17657-3:2007

SR EN ISO 17657-4:2007

SR EN ISO 17657-5:2007

fmbinarilor sudate. Procedee de sudare cu arc
electric. Partea 3: Incercdri pe epruvete supuse la
o forta exterioara

Sudare. Incercarea grundului de uzinare in relatie
cu sudarea si procedeele conexe. Partea 1: Cerinte
generale

Sudare. Incercarea grundului de uzinare in relatie
cu sudarea si procedeele conexe. Partea 2:
Proprietdti referitoare la sudarea grundului de
uzinare

Sudare. Incercarea grundului de uzinare in relatie
cu sudarea si procedeele conexe. Partea 3: Taiere
termica

Sudare. Incercarea grundului de uzinare in relatie
cu sudarea si procedeele conexe. Partea 4: Emisie
de fumuri si de gaze

Incercari distructive ale imbindrilor sudate din
materiale metalice. Incercarea la rasucire a
sudurilor executate electric prin presiune in puncte

fncercari distructive ale imbingrilor sudate din
materiale metalice. Sudare electrica prin presiune.
Incercarea la presiune a sudurilor executate
electric prin presiune in linie

Incercdri distructive ale imbinarilor sudate din
materiale metalice. Metoda de esantionare pentru
masurarea feritei delta

Sudare electrica prin presiune. Mdsurarea
curentului la sudarea electrica prin presiune. Partea
1: Linii directoare pentru mdasurare

Sudare electrica prin presiune. Mdsurarea
curentului la sudarea electrica prin presiune. Partea
2: Ampermetru cu bobind pentru masurarea
curentului

Sudare electrica prin presiune. Mdsurarea
curentului la sudarea electrica prin presiune. Partea
3: Bobina pentru masurarea curentului

Sudare electrica prin presiune. Mdsurarea
curentului la sudarea electrica prin presiune. Partea
4: Sistem de etalonare

Sudare electrica prin presiune. Masurarea

18

18

13

12

12

10

12

20

19

25

32

14

25/06/2004

25/06/2004

25/06/2004

25/06/2004

21/10/2003

31/10/2003

21/10/2003

30/11/2007

30/11/2007

30/11/2007

30/11/2007

30/11/2007

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Traducere

Traducere

Traducere

Anunt

Anunt

Anunt

Anunt

Anunt



236

237

238

239

240

241

242

243

244

245

246

247

248

SR EN ISO 17659:2005

SR EN ISO 17660-1:2007

SR EN ISO 17660-2:2007

SR EN ISO 17662:2005

SR EN ISO 17663:2009
SR EN ISO 17672:2010

SR EN ISO 17677-1:2009

SR EN ISO 18273:2004

SR EN ISO 18274:2004

SR EN ISO
18274:2004/AC:2007

SR EN ISO 18276:2006

SR EN ISO 18278-1:2005

SR EN ISO 18278-2:2005

curentului la sudarea electrica prin presiune. Partea
5: Verificarea sistemului de masurare a curentului
de sudare

Sudare. Lista multilingva cu termenii referitori la
imbinarile sudate, cu ilustratii

Sudare. Sudarea armaturilor de otel. Partea 1:
Imbindri sudate care transmit incarcari

Sudare. Sudarea armaturilor de otel. Partea 2:
Imbinari sudate care nu transmit incarcari

Sudare. Etalonarea, verificarea si validarea
echipamentelor utilizate la sudare, inclusiv
procedeele conexe

Sudare. Cerinte de calitate pentru tratamentul
termic asociat sudarii si procedeelor conexe

Lipire tare. Metale de adaos pentru lipire tare

Sudare prin rezistenta. Vocabular. Partea 1:
Sudarea in puncte, in relief si in linie

Materiale pentru sudare. Sarme electrod, sarme si
vergele pentru sudarea aluminiului si aliajelor de
aluminiu. Clasificare

Materiale pentru sudare. Sarme electrod, electrozi
banda, sarme si vergele pentru sudarea cu arc
electric a nichelului si a aliajelor de nichel.
Clasificare

Materiale pentru sudare. Sarme electrod, electrozi
banda, sarme si vergele pentru sudarea cu arc
electric a nichelului si a aliajelor de nichel.
Clasificare

Materiale consumabile pentru sudare. Sarma
tubulara pentru sudarea cu arc electric in mediu de
gaz protector si fara protectie a otelurilor de inalta
rezistenta. Clasificare

Sudare electrica prin presiune. Sudabilitate. Partea
1: Evaluarea sudabilitatii la sudarea electrica prin
presiune in puncte, in linie si in relief a materialelor
metalice

Sudare electrica prin presiune. Sudabilitate. Partea
2: Metode alternative de evaluare a tablelor de otel
pentru sudare in puncte

19

66

45

24

36

18

32

48

13

27

31

14

29

23/05/2005

02/02/2007

02/02/2007

22/12/2005

30/11/2009
30/11/2010

15/12/2009

20/09/2004

29/09/2004

17/07/2007

15/12/2006

23/05/2005

23/05/2005

31/08/2010

Fila de

) SR EN 12345:2002
confirmare

Anunt

Anunt

Anunt

NCT SR CR ISO 17663:2002

Anunt SR EN 1044:2002

Anunt

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

SR EN ISO

Anunt 18274:2004/AC:2006

Anunt SR EN 12535:2001

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare



249

250

251

252

253

254

255

256

257

258

259

260

261

SR EN ISO 18279:2004

SR EN ISO 18592:2010

SR EN ISO 18594:2007

SR EN ISO 18595:2008

SR EN ISO 21952:2008

SR EN ISO 22825:2007

SR EN ISO 22827-1:2006

SR EN ISO 22827-2:2006

SR EN ISO 22829:2008

SR EN ISO 23277:2010

SR EN ISO 23277:2010

SR EN ISO 23277:2010

SR EN ISO 23278:2010

Lipire tare. Imperfectiuni ale imbinarilor realizate
prin lipire tare

Sudare electricd prin presiune. Incerciri distructive
ale imbinarilor sudate. Metoda de incercare la
oboseald a epruvetelor sudate in puncte multiple

Sudare prin presiune in puncte, in relief si in linie.
Metoda pentru determinarea rezistentei de tranzitie
pe aluminiu si pe otel

Sudare electrica prin presiune. Sudarea in puncte a
aluminiului si a aliajelor de aluminiu. Sudabilitate,
sudare si incercari

Materiale consumabile pentru sudare. Sarme
electrod, sarme, vergele si metal depus pentru
sudarea cu arc electric iIn mediu de gaz protector a
otelurilor rezistente la fluaj. Clasificare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu ultrasunete. Examinarea sudurilor de otel
austenitic si de aliaje pe baza de nichel

Inspectia de receptie pentru masinile pentru
sudarea cu fascicul laser Nd:YAG. Masini cu
transport de fascicul prin fibra optica. Partea 1:
Ansamblu laser

Inspectia de receptie pentru masinile pentru
sudarea cu fascicul laser Nd:YAG. Masini cu
transport de fascicul prin fibra optica. Partea 1:
Mecanism de pozitionare

Sudare electrica prin presiune. Transformatoare-
redresoare pentru pistolete de sudare cu
transformator incorporat. Transformatoare-
redresoare alimentate la o frecventa de 1000 Hz

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu lichide penetrante a sudurilor. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu lichide penetrante a sudurilor. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu lichide penetrante a sudurilor. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea

20

32

46

18

28

22

22

20

20

34

10

10

10

10

20/10/2004

31/05/2010

31/08/2007

15/02/2008

31/05/2008

31/01/2007

28/04/2006

28/04/2006

30/08/2008

15/07/2010

15/07/2010

15/07/2010

15/07/2010

31/08/2008

Fila de

confirmare

Anunt

Anunt

NCT

Traducere

Anunt

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Anunt

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

STAS 12077-82

SR EN 12070:2001

SR EN 1289:2002

SR EN 1289:2002/A1:2003

SR EN 1289:2002/A2:2004

SR EN 1291:2002



262

263

264

265

266

267

268

269

270

271

272

273

274

SR EN ISO 23278:2010

SR EN ISO 23278:2010

SR EN ISO 23279:2010

SR EN ISO 23279:2010

SR EN ISO 23279:2010

SR EN ISO 24034:2006

SR EN ISO
24034:2006/A1:2008

SR EN ISO 24373:2009

SR EN ISO 24598:2008

SR EN ISO 2503:2010

SR EN ISO 2503:2010

SR EN ISO 2503:2010

SR EN ISO 2560:2010

cu pulberi magnetice a sudurilor. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu pulberi magnetice a sudurilor. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea
cu pulberi magnetice a sudurilor. Niveluri de
acceptare

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinare cu
ultrasunete. Caracterizarea indicatiilor din suduri

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinare cu
ultrasunete. Caracterizarea indicatiilor din suduri

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinare cu
ultrasunete. Caracterizarea indicatiilor din suduri

Materiale consumabile pentru sudare. Sarme si
vergele pline pentru sudarea prin topire a titanului
si aliajelor de titan. Clasificare

Materiale consumabile pentru sudare. Sarme si
vergele pline pentru sudarea prin topire a titanului
si aliajelor de titan. Clasificare. Amendament 1

Materiale consumabile pentru sudare. Sarme si
vergele pline pentru sudare prin topirea cuprului si
aliajelor de cupru. Clasificare

Materiale consumabile pentru sudare. Sarme pline,
sarme tubulare si cupluri sarma - flux pentru
sudarea cu arc electric sub strat de flux a otelurilor
rezistente la fluaj. Clasificare

Echipament pentru sudare cu gaz. Reductoare de
presiune si reductoare de presiune cu debitmetre
incorporate pentru butelii de gaze pana la 300 bar,
utilizate la sudare, tdiere si procedee conexe

Echipament pentru sudare cu gaz. Reductoare de
presiune si reductoare de presiune cu debitmetre
fncorporate pentru butelii de gaze pana la 300 bar,
utilizate la sudare, taiere si procedee conexe

Echipament pentru sudare cu gaz. Reductoare de
presiune si reductoare de presiune cu debitmetre
fncorporate pentru butelii de gaze pana la 300 bar,
utilizate la sudare, taiere si procedee conexe

Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru

21

10

10

20

20

20

19

10

20

27

36

36

36

38

15/07/2010

15/07/2010

30/09/2010

30/09/2010

30/09/2010

28/04/2006

30/11/2008

30/09/2009

30/06/2008

29/01/2010

29/01/2010

29/01/2010

15/07/2010

15/07/2010

15/07/2010

15/07/2010

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Fila de
confirmare

Anunt

Anunt

Anunt

NCT

NCT

NCT

Traducere

SR EN 1291:2002/A1:2003

SR EN 1291:2002/A2:2004

SR EN 1713:2000

SR EN 1713:2000/A1:2003

SR EN 1713:2000/A2:2004

SR EN 14640:2005

SR EN 13918:2003

SR EN ISO 2503:2000/AC:2002

SR EN ISO 2503:2000

SR EN ISO 2560:2006



275

276

277

278

279

280

281

282

283

284

285

286

SR EN ISO 26304:2010

SR EN ISO 3580:2008

SR EN ISO 3677:2002

SR EN ISO 3690:2002

SR EN ISO 3690:2002

SR EN ISO 3821:2010

SR EN ISO 3834-1:2006

SR EN ISO 3834-2:2006

SR EN ISO 3834-3:2006

SR EN ISO 3834-4:2006

SR EN ISO 3834-5:2006

SR EN ISO 3834-
5:2006/AC:2009

sudarea manuala cu arc electric a otelurilor
nealiate si cu granulatie find. Clasificare

Materiale consumabile pentru sudare. Sarme
electrod pline, sarme tubulare si cupluri sdrma-flux
pentru sudare sub strat de flux a otelurilor de
inaltd rezistenta. Clasificare

Materiale consumabile pentru sudare. Electrozi
inveliti pentru sudarea manuala cu arc electric a
otelurilor termorezistente. Clasificare

Metale de adaos pentru lipire moale, lipire tare si
sudare prin lipire. Notare

Sudare si procedee conexe. Determinarea
continutului de hidrogen din metalul depus la
sudarea cu arc electric a otelurilor feritice

Sudare si procedee conexe. Determinarea
continutului de hidrogen din metalul depus la
sudarea cu arc electric a otelurilor feritice

Echipament pentru sudare cu gaz. Furtunuri
flexibile de cauciuc pentru sudare, tdiere si
procedee conexe

Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a
materialelor metalice. Partea 1: Criterii pentru
selectarea nivelului adecvat al cerintelor de
calitate

Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a
materialelor metalice. Partea 2: Cerinte de calitate
complete

Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a
materialelor metalice. Partea 3: Cerinte de calitate
normale

Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a
materialelor metalice. Partea 4: Cerinte de calitate
elementare

Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a
materialelor metalice. Partea 5: Documente cu care
este necesara conformarea pentru declararea
conformitdtii cu cerintele de calitate ale ISO 3834-
2, ISO 3834-3 sau ISO 3834-4

Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a
materialelor metalice. Partea 5: Documente cu care

22

28

30

12

32

32

24

14

16

14

10

16

29/01/2010

31/10/2008

24/09/2002

25/09/2002

25/09/2002

31/08/2010

30/06/2006

30/06/2006

30/06/2006

30/06/2006

30/06/2006

26/05/2009

Anunt

Anunt

Traducere

Fila de
confirmare

Fila de

confirmare

Anunt

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

SR EN 14295:2004

SR EN 1599:1999

STAS 10047/2-85

STAS 10047/1-81

SR EN 559:2003

SR EN 729-1:1996

SR EN 729-2:1996

SR EN 729-3:1996

SR EN 729-4:1996



287

288

289

290

291

292

293

294

295

296

297

298

299

SR EN ISO 4063:2010

SR EN ISO 5171:2010

SR EN ISO 5172:2006

SR EN ISO 5172:2006

SR EN ISO 5173:2010

SR EN ISO 5182:2009

SR EN ISO 5183-1:2002

SR EN ISO 5183-2:2002

SR EN ISO 544:2004

SR EN ISO 5817:2008

SR EN ISO 5817:2008

SR EN ISO 5821:2010

SR EN ISO 5826:2004

este necesara conformarea pentru declararea
conformitdtii cu cerintele de calitate ale ISO 3834-
2, ISO 3834-3 sau ISO 3834-4

Sudare si procedee conexe. Nomenclatorul
procedeelor si numere de referinta

Echipament pentru sudare cu gaz. Manometre
utilizate pentru sudare, tdiere si procedee conexe

Echipament pentru sudare cu gaze. Aparate pentru
sudare, incdlzire si taiere cu gaze. Specificatii si
incercari

Echipament pentru sudare cu gaze. Aparate pentru
sudare, incdlzire si taiere cu gaze. Specificatii si
incercari

fncercdri distructive ale imbinarilor sudate din
materiale metalice. Incercari la indoire

Sudare electrica prin presiune. Materiale pentru
electrozi si echipamente anexe

Sudare electrica prin presiune in puncte. Corpuri
pentru electrod cu con exterior 1:10. Partea 1:
Fixare pe con, conicitate 1:10

Sudare electrica prin presiune in puncte. Corpuri
pentru electrod cu con exterior 1:10. Partea 2:
Fixare pe cilindru prin presare

Materiale pentru sudare. Conditii tehnice de livrare
a materialelor de adaos. Tipul produsului,
dimensiuni, tolerante si marcare

Sudare. Imbin&ri sudate prin topire din otel, nichel,
titan si aliajele acestora (cu exceptia sudarii cu
fascicul de electroni). Niveluri de calitate pentru
imperfectiuni

Sudare. Imbinari sudate prin topire din otel, nichel,
titan si aliajele acestora (cu exceptia sudarii cu
fascicul de electroni). Niveluri de calitate pentru
imperfectiuni

Sudare electrica prin presiune. Capete amovibile
pentru electrozi pentru sudare in puncte

Echipament pentru sudare electrica prin presiune.
Transformatoare. Specificatii generale aplicabile
tuturor transformatoarelor

23

26

22

54

54

26

18

16

14

16

32

32

14

32

29/01/2010

31/08/2010

31/10/2006

31/10/2006

30/09/2010

30/09/2009

25/09/2002

25/09/2002

25/06/2004

31/01/2008

31/01/2008

15/07/2010

25/06/2004

15/07/2010

30/11/2010

30/11/2010

15/07/2010

31/05/2008

31/05/2008

NCT

Anunt

NCT

NCT

Anunt

NCT

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

NCT

NCT

Traducere

Fila de
confirmare

SR EN ISO 4063:2000

SR EN 562:2004

SR EN ISO 5172:2000

SR EN 874:2000

SR EN 910:1997

SR ISO 5182:1993

SR EN 25183-1:1993

SR EN 25183-2:1993

SR EN 759:1998

SR EN ISO 5817:2004/AC:2006

SR EN ISO 5817:2004

SR EN 25821:1993

STAS 10942-84



300

301

302

303

304

305

306

307

308

309

310

311

312

SR EN ISO 5828:2003

SR EN ISO 636:2008

SR EN ISO 6520-1:2007

SR EN ISO 6520-2:2002

SR EN ISO 6847:2002

SR EN ISO 6848:2005

SR EN ISO 6947:2001

SR EN ISO 7287:2003

SR EN ISO 7291:2002

SR EN ISO 8166:2004

SR EN ISO 8205-1:2003

SR EN ISO 8205-1:2003

SR EN ISO 8205-1:2003

Echipamente pentru sudare electrica prin presiune.
Cabluri de racordare secundare cu extremitdtile
conectate la borne racite cu apa. Dimensiuni si
caracteristici

Materiale consumabile pentru sudare. Vergele,
sarme si depuneri prin sudare pentru sudarea WIG
a otelurilor nealiate si a otelurilor cu granulatie
fina. Clasificare

Sudare si procedee conexe. Clasificarea
imperfectiunilor geometrice din imbinarile sudate
ale materialelor metalice. Partea 1: Sudare prin
topire

Sudare si procedee conexe. Clasificarea
imperfectiunilor geometrice din imbinarile sudate
ale materialelor metalice. Partea 2: Sudare prin
presiune

Materiale pentru sudare. Executarea unei depuneri
de metal topit pentru analiza chimica

Sudare si taiere cu arc electric. Electrozi
neconsumabili de wolfram. Clasificare

Suduri. Pozitii de lucru. Definitiile unghiurilor de
inclinare si de rotire

Simboluri grafice pentru echipamente de tdiere
termica

Echipament pentru sudare cu gaz. Reductoare de
presiune pentru baterii de butelii de gaz pana la
300 bar, utilizate la sudare, taiere si procedee
conexe

Sudare electrica prin presiune. Procedura pentru
evaluarea duratei de viata a electrozilor utilizati la
sudarea in puncte cu reglaje constante ale masinii

Cabluri secundare racite cu apa, pentru sudare
electrica prin presiune. Partea 1: Dimensiuni si
conditii tehnice pentru cabluri cu doua
conductoare

Cabluri secundare racite cu apa, pentru sudare
electricd prin presiune. Partea 1: Dimensiuni si
conditii tehnice pentru cabluri cu doua
conductoare

Cabluri secundare racite cu apa, pentru sudare
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40
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35
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20
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17
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22/07/2003

31/10/2008

20/12/2007

24/09/2002

25/09/2002

23/05/2005

29/11/2001

25/04/2003

25/09/2002

25/06/2004

28/05/2003

28/05/2003

28/05/2003

31/07/2008

Fila de
confirmare

Anunt

NCT

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Traducere

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de

STAS 12901-90

SR EN 1668:2000

SR EN ISO 6520-1:1999

STAS 7084/2-82

SR EN 26847:1996

SR EN 26848:1993

SR EN ISO 7287:1996

SR EN 961:2000

SR EN ISO 8205-1:2002

SR ISO 8205-1:1996/A99:2002

SR ISO 8205-1:1996



313

314

315

316

317

318

319

320

321

322

323

324

325

SR EN ISO 8205-2:2003

SR EN ISO 8205-2:2003

SR EN ISO 8205-2:2003

SR EN ISO 8205-3:2002

SR EN ISO 8249:2002

SR EN ISO 8249:2002

SR EN ISO 9013:2003

SR EN ISO
9013:2003/A1:2004

SR EN ISO 9018:2004

SR EN ISO 9312:1998

SR EN ISO 9453:2007

SR EN ISO 9454-2:2002

SR EN ISO 9455-10:2002

electrica prin presiune. Partea 1: Dimensiuni si
conditii tehnice pentru cabluri cu doud
conductoare

Cabluri secundare racite cu apa, pentru sudare
electrica prin presiune. Partea 2: Dimensiuni si
conditii tehnice pentru cabluri cu un conductor

Cabluri secundare racite cu apa, pentru sudare
electrica prin presiune. Partea 2: Dimensiuni si
conditii tehnice pentru cabluri cu un conductor

Cabluri secundare racite cu apa, pentru sudare
electricd prin presiune. Partea 2: Dimensiuni si
conditii tehnice pentru cabluri cu un conductor

Cabluri secundare racite cu apa, pentru sudare
electricd prin presiune. Partea 3: Specificatii pentru
incercari

Sudare. Determinarea indicelui de ferita (FN) in
metalul depus din oteluri inoxidabile austenitice si
ferito-austenitice Cr-Ni

Sudare. Determinarea indicelui de feritd (FN) in
metalul depus din oteluri inoxidabile austenitice si
ferito-austenitice Cr-Ni

Taiere termica. Clasificarea taierilor termice.
Specificatii geometrice ale produselor si tolerante
referitor la calitate

Taiere termica. Clasificarea taieturilor termice.
Specificatii geometrice ale produselor si tolerante
referitor la calitate

fncercari distructive ale sudurilor din materiale
metalice. Incercarea la tractiune a imbinarilor in
cruce si suprapuse

Echipamente pentru sudare electrica prin presiune.
Stifturi izolante pentru utilizare in echipamentele
inferioare

Aliaje pentru lipire moale. Compozitie chimica si
forme
Fluxuri pentru lipire moale. Clasificare si

caracteristici. Partea 2: Caracteristici de
performanta

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 10: Incercari privind eficacitatea fluxului

25

16

16

16

16

40

40

36

20

19

18

22

28/05/2003

28/05/2003

28/05/2003

26/09/2002

25/09/2002

25/09/2002

28/05/2003

20/10/2004

29/09/2004

16/12/1997

22/03/2007

25/09/2002

25/09/2002

confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Traducere

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Traducere

Anunt

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

SR ISO 8205-2:1996/A99:2002

SR ISO 8205-2:1996

SR EN ISO 8205-2:2002

STAS 12341/2-85

STAS 12341/1-85

SR EN ISO 9013:1998

SR EN 29453:1995



326

327

328

329

330

331

332

333

334

335

336

337

338

339

340

SR EN ISO 9455-12:1998

SR EN ISO 9455-13:2002

SR EN ISO 9455-15:2002

SR EN ISO 9455-16:2002

SR EN ISO 9455-17:2006

SR EN ISO 9455-2:1998

SR EN ISO 9455-3:1995

SR EN ISO 9455-6:2000

SR EN ISO 9455-9:1998

SR EN ISO 9539:2010

SR EN ISO 9539:2010

SR EN ISO 9539:2010

SR EN ISO 9606-2:2005

SR EN ISO 9606-3:2001

SR EN ISO 9606-4:2001

prin metoda statica

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 12: Incercarea la coroziune a tevilor de otel

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 13. Determinarea stropilor de flux

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 15: Incercarea la coroziune a cuprului

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 16: Incercari privind eficacitatea fluxului
prin metoda balantei de umectare

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 17: Incercarea rezistentei de izolatie a
suprafetei reziduurilor de flux prin metoda
pieptenului si prin metoda migratiei electrochimice

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 2: Determinarea continutului de substante
nevolatile prin metoda ebuliometrica

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 3: Determinarea indicelui de aciditate prin
metoda de titrare potentiometrica si vizuala

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 6: Determinarea si detectarea continutului
de halogenuri (cu exceptia fluorurilor)

Fluxuri pentru lipire moale. Metode de incercare.
Partea 9: Determinarea continutului de amoniac

Echipament pentru sudare cu gaze. Materiale
pentru echipamente utilizate la sudarea si taierea
Cu gaze si procedee conexe

Echipament pentru sudare cu gaze. Materiale
pentru echipamente utilizate la sudarea si taierea
Cu gaze si procedee conexe

Echipament pentru sudare cu gaze. Materiale
pentru echipamente utilizate la sudarea si tdierea
cu gaze si procedee conexe

Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 2:
Aluminiu si aliaje de aluminiu

Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 3:
Cupru si aliaje de cupru

Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 4:

26

10

16

24

29

28

12

10

18

10

10

10

10

40

32

32

16/12/1997

25/09/2002

25/09/2002

25/09/2002

15/12/2006

16/12/1997

30/11/1994

07/12/1999

16/12/1997

31/08/2010

31/08/2010

31/08/2010

31/10/2005

03/08/2001

03/08/2001

Traducere

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Anunt

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

SR EN 29539:2001

STAS ISO 9539-92

STAS ISO 9539-92/A99:2001



341

342

343

344

345

346

347

348

349

350

351

352

353

354

SR EN ISO 9606-5:2002

SR EN ISO 9692-1:2004

SR EN ISO 9692-2:2000

SR EN ISO 9692-
2:2000/AC:2003

SR EN ISO 9692-3:2002

SR EN ISO 9692-
3:2002/A1:2004

SR EN ISO 9692-4:2004

SR ISO 10564:1995

SR ISO
10564:1995/A99:2002

SR ISO 3677:1994

SR ISO
3677:1994/A99:2002

SR ISO 5184:1993

SR ISO
5184:1993/A99:2002

SR ISO 5822:1993

Nichel si aliaje de nichel

Calificarea sudorilor. Sudare prin topire. Partea 5:
Titan si aliaje de titan, zirconiu si aliaje de zirconiu

Sudare si procedee conexe. Recomandari pentru
pregdtirea imbindrii. Partea 1: Sudare manuald cu
arc electric cu electrod invelit, sudare cu arc
electric cu electrod fuzibil in mediu de gaz
protector, sudare cu gaze, sudare WIG si sudare cu
radiatii a otelurilor

Sudare si procedee conexe. Pregatirea imbinarii.
Partea 2: Sudarea cu arc electric sub strat de flux a
otelurilor

Sudare si procedee conexe. Pregatirea imbinarii.
Partea 2: Sudarea cu arc electric sub strat de flux a
otelurilor

Sudare si procedee conexe. Recomandari pentru
pregatirea imbinarilor. Partea 3: Sudarea MIG si
WIG a aluminiului si aliajelor sale

Sudare si procedee conexe. Recomandari pentru
pregdtirea imbinarilor. Partea 3: Sudarea MIG si
WIG a aluminiului si aliajelor sale

Sudare si procedee conexe. Recomandari pentru
pregdtirea imbindrilor. Partea 4: Oteluri placate

Materiale de adaos pentru lipire moale si lipire tare.
Metode de prelevare a probelor din materiale de
adaos pentru lipire moale in vederea analizei

Materiale de adaos pentru lipire moale si tare.
Metode de prelevare a probelor din materiale de
adaos pentru lipire moale in vederea analizei

Metale de adaos pentru lipire moale, lipire tare si
sudare prin lipire. Notare

Metale de adaos pentru lipire moale, lipire tare si
sudare prin lipire. Notare

Electrozi drepti pentru sudare electrica prin
presiune in puncte

Electrozi drepti pentru sudare electricd prin
presiune in puncte

Echipament pentru sudare in puncte. Calibre
tampon conice si calibre inel conice

27

28

24

16

18

17

28/11/2002

30/11/2004

20/12/2000

28/05/2003

29/04/2002

20/10/2004

28/06/2004

30/08/1994

24/09/2002

30/11/1993

24/09/2002

30/06/1993

26/09/2002

12/11/1992

Traducere

Traducere

Traducere

Fila de
confirmare

Traducere

Fila de
confirmare

Fila de
confirmare

Traducere

Elaborare

Traducere

Elaborare

Traducere

Elaborare

Traducere

SR EN 29692:1994

STAS 6726-85

STAS 10595-76

STAS 96-87

STAS 10881-77

STAS 10881-1977

STAS 10924/1-83



355

356

357

358

359

360

361

362

363

364

365

366

367

368

369

370

371

SR ISO 5822:1993

SR ISO
5822:1993/A99:2002

SR ISO 5827:1993

SR ISO
5827:1993/A99:2002

SR ISO 5829:1993

SR ISO 5830:1993

SR ISO 6210-1:1995

SR ISO 6947:1994

SR ISO
6947:1994/A99:2001

SR ISO 7931:1993

SR ISO
7931:1993/A99:2002

SR ISO 8205-3:1996

SR ISO 8205-
3:1996/A99:2002

STAS 10181-87

STAS 10221-83

STAS 10552-76

STAS 10564/2-81

Echipament pentru sudare in puncte. Calibre
tampon conice si calibre inel conice

Echipament pentru sudare in puncte. Calibre
tampon conice si calibre inel conice

Masini de sudat in puncte. Echipamente inferioare
si bride de stréangere

Masini de sudat in puncte. Echipamente inferioare
si bride de strangere

Sudare electrica prin presiune in puncte. Corpuri
pentru electrod cu cap amovibil (con inferior 1/10)

Sudare electrica prin presiune in puncte. Capete
amovibile cu con exterior pentru electrod

Cilindri pentru capete pentru sudare electrica prin
presiune montate pe robot. Partea 1: Conditii
generale

Suduri. Pozitii de lucru. Definitiile unghiurilor de
inclinare si de rotire

Suduri. Pozitii de lucru. Definitiile unghiurilor de
inclinare si de rotire

Capace si inele izolate pentru echipamente de
sudat electric prin presiune

Capace si inele izolante pentru echipamente de
sudat electric prin presiune

Cabluri electrice racite cu apd, pentru sudare
electricd prin presiune. Partea 3: Specificatii pentru
incercari

Cabluri secundare racite cu apa, pentru sudare
electrica prin presiune. Partea 3: Specificatii pentru
incercari

Imbin&ri sudate. Formele si dimensiunile rosturilor
la sudarea aluminiului si aliajelor de aluminiu

fncercdrile metalelor. Incercarea de fisurare la cald
a metalului depus prin sudare

Determinarea continutului de ferita delta in metalul
depus la sudarea otelurilor austenitice. Metoda
microscopica

Taierea cu plasma a metalelor. Clase de calitate ale
taieturilor

28

14

10

12

12/11/1992

25/09/2002

30/06/1993

25/09/2002

30/06/1993

30/06/1993

30/11/1994

30/11/1993

29/11/2001

30/06/1993

25/09/2002

15/03/1996

26/09/2002

01/01/1987

01/01/1983

01/01/1976

01/01/1981

Traducere

Elaborare

Traducere

Elaborare

Traducere

Traducere

Traducere

Traducere

Elaborare

Traducere

Elaborare

Traducere

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

STAS 10924/2-83

STAS 10626/4-80

STAS 10625/5-88

STAS 7365-74

STAS 10181-75

STAS 10221-75

STAS 10564-76



372

373

374

375

376

377

378

379

380

381

382

383

384

385

386

387

388

389

STAS 10626/2-81

STAS 10867-77

STAS 10882-84

STAS 10888-77

STAS 10897/3-82

STAS 10897/5-86

STAS 11051/1-84

STAS 11052-79

STAS 11159-78

STAS 11178-91

STAS 11182-79
STAS 11212/1-84

STAS 1125/6-90

STAS 11279/1-87
STAS 11613-81

STAS 12090-82

STAS 12126-82

STAS 12127-82

Electrozi de contact pentru sudare in puncte.
Capete pentru electrozi drepti din doud piese.
Forme si dimensiuni

Detectoscopie cu radiatii penetrante. Controlul
fmbinarilor din aluminiu si aliaje de aluminiu sudate
prin puncte

fncercarile metalelor. Incercarea de fisurare la rece
a imbinarilor din otel sudate cu arc electric

fncercdrile metalelor. Incercari ale imbinarilor din
table subtiri sudate in colt

Incercarea la incovoiere prin soc a imbin&rilor prin
lipire tare

Incercdrile metalelor. Incercari mecanice ale
imbinarilor lipite la temperaturi scazute

Masini de sudat electric prin presiune. Conditii
tehnice generale

Masini de sudat electric prin presiune. Clasificare si
terminologie

Aliaje de lipit in forma de sérma si tubulare cu
decapant

Dispozitive pentru mecanizarea operatiilor de
sudare. Dispozitive de pozitionare prin rotire.
Parametri principali

Electrozi de contact pentru sudare in puncte, in
relief si in linie. Clasificare

Lipirea metalelor. Terminologie

Sudarea metalelor. Electrozi inveliti pentru
fncarcare prin sudare. Conditii tehnice de calitate

Tractoare pentru sudare. Conditii tehnice generale
de calitate

Taierea termica a metalelor. Terminologie

Sudarea metalelor si procedee conexe. Dispozitive
pentru mecanizare. Clasificare si terminologie

Aliaje pentru lipire. Determinarea inaltimii de
ridicare prin capilaritate

Aliaje pentru lipire. Determinarea capacitatii de
umectare

29

20

42

10

12

12

12

01/01/1981

01/01/1977

01/01/1984

01/01/1977

01/01/1982

01/01/1986

01/01/1984

01/01/1979

01/01/1978

01/01/1991

01/01/1979
01/01/1984

01/01/1990

01/01/1987
01/01/1981

01/01/1982

01/01/1982

01/01/1982

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare
Elaborare

Elaborare

Elaborare
Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

STAS 10626/2-76

STAS 10882-77

STAS 11051-79

STAS 11178-85

STAS 11212-79

STAS 11279/1-84



390

391

392

393

394

395

396

397

398

399

400

401

402

403

404

405

406

STAS 12181-84

STAS 12229-84

STAS 12255-84

STAS 12265-84

STAS 12279-84

STAS 12310/1-85

STAS 12310/2-85

STAS 12310/3-85

STAS 12377-85

STAS 12522-87

STAS 12558-87

STAS 12620-88

STAS 12790-89

STAS 12910-90

STAS 13107-92

STAS 13108-92

STAS 13123-92

Incercdrile metalelor. Incercarea de duritate sub
sudura

Imbin&ri sudate in puncte topite. Forme si
dimensiuni

Imbin&ri sudate cap la cap ale tevilor de otel.
Formele si dimensiunile rosturilor

Dispozitive pentru mecanizarea operatiilor de
sudare. Conditii tehnice generale de calitate

Imbin&ri sudate in puncte, in relief si in linie.
Elemente constructive si dimensiuni

Incercdri mecanice ale imbin&rilor lipite cu adezivi.
Luarea si pregdtirea probelor

Incercdri mecanice ale imbin&rilor lipite cu adezivi.
Incercarea la forfecare

Incercdri mecanice ale imbin&rilor lipite cu adezivi.
Incercarea la tractiune

Controlul ultrasonic al placdrilor prin sudare,
laminare si explozie

Lipirea metalelor. Determinarea temperaturii de
dezlipire

Lipirea metalelor. Sdrme, vergele si benzi din aliaje
pe bazd de aluminiu

Lipirea metalelor. Aliaje de lipire tare cu continut
de cupru-fosfor si cupru-fosfor-argint

Aliaje pentru lipire moale. Metode de verificare a
comportarii la lipire. Metode vizuale si prin
madsurare

Masini de tdiere termica. Clasificare si terminologie

Sudarea electrica prin presiune in puncte a tablelor
de otel cu continut scazut de carbon, neacoperite si
acoperite. Prescriptii de executie si conditii pentru
inspectie

Sudarea electrica prin presiune in relief a tablelor
de otel cu continut scazut de carbon, neacoperite.
Prescriptii de executie si conditii pentru inspectie

Sudarea electrica prin presiune in linie a tablelor de
otel cu continut scazut de carbon, neacoperite si
acoperite. Prescriptii de executie si conditii pentru

30

10

14

12

01/01/1984

01/01/1984

01/01/1984

01/01/1984

01/01/1984

01/01/1985

01/01/1985

01/01/1985

01/01/1985

01/01/1987

01/01/1987

01/01/1988

01/01/1989

01/01/1990

01/01/1992

01/01/1992

26/02/1992

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare



407

408

409

410

411

412

413

414

415

416

417

418

419

420

421

422

423

424

STAS 4137/1-83

STAS 5540/6-77
STAS 5555/1-81

STAS 5555/3-85

STAS 6306/1-80

STAS 6306/3-82

STAS 6307-80
STAS 7194-79

STAS 735/2-87

STAS 7748-85

STAS 7932/2-90

STAS 7932/4-90

STAS 7988-91

STAS 8299-78

STAS 8456-69

STAS 8971-87

STAS 9056-71

STAS 9261-81

inspectie

Aparate de sudat si de tdiat cu gaze. Clasificare si
terminologie

incercéri ale imbinarilor sudate cap la cap.
Incercarea de aplatizare

Sudarea metalelor. Terminologie

Sudarea metalelor. Procedee de sudare mecanizata
cu arc electric. Clasificare si terminologie

Generatoare de acetilena. Clasificare si
terminologie

Generatoare de acetilena. Conditii tehnice generale
de calitate

Supape hidraulice de siguranta pentru acetilena.
Conditii tehnice generale de calitate

Sudabilitatea otelurilor. Elemente de baza

Desene tehnice. Notarea procedeelor de verificare
nedistructiva a imbinarilor sudate

fncercarile metalelor. Incercarea la indoire a
epruvetelor incarcate cu sudura longitudinala

Incercarile mecanice ale imbindrilor sudate in
puncte si in relief ale metalelor. Incercarea la
tractiune

fncercarile mecanice ale imbinrilor sudate in
puncte si in relief ale metalelor. Incercarea la
rasucire

Electrozi pentru craituire

Clasificarea si simbolizarea defectelor imbinarilor
sudate prin topire pe baza radiografiilor

Sudare in constructii navale. Formele si
dimensiunile rosturilor si reprezentarea sudurilor in
desene

Lipirea metalelor. Aliaje de lipire tare cu continut
de argint

Determinarea caracteristicilor mecanice ale
metalului depus la sudarea cu gaz

Incercdrile metalelor. Incercarea de incovoiere prin
soc pe epruvete incarcate cu sudura

31

12

16

68

01/01/1983

01/01/1977
01/01/1981

01/01/1985

01/01/1980

01/01/1982

01/01/1980
01/01/1979

01/01/1987

01/01/1985

01/01/1990

01/01/1990

01/01/1991

01/01/1978

01/01/1969

01/01/1987

01/01/1971

01/01/1981

Elaborare

Elaborare
Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare
Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Elaborare

STAS 6307-69

STAS 7194-65

STAS 7748-74

STAS 12053-82

STAS 7988-80

STAS 8299-69

STAS 8971-80

STAS 9261-73



425

426

427

428

429

430

431

432

433

434

435

436

437

STAS 9477/2-73

STAS 9559-82

STAS 9830-87

STAS ISO 7286-92

STAS ISO 7286-
92/A99:2002

STAS ISO 8430-1-92

STAS ISO 8430-1-
92/A99:2002

STAS ISO 8430-2-92

STAS ISO 8430-2-
92/A99:2002

STAS ISO 8430-3-92

STAS ISO 8430-3-
92/A99:2002

STAS ISO 9090-92

STAS ISO 9090-
92/A99:2001

Fluxuri topite pentru sudarea otelurilor. Metode de
analiza chimica

Imbin&ri sudate. Formele si dimensiunile rosturilor
la sudarea electrica in baie de zgura

Imbin&ri sudate. Formele si dimensiunile rosturilor
la sudarea cuprului si aliajelor de cupru

Simboluri grafice pentru echipamente pentru
sudare electrica prin presiune

Simboluri grafice pentru echipamente pentru
sudare electrica prin presiune

Sudare electrica prin presiune in puncte.
Portelectrozi. Partea 1: Fixare pe con 1:10

Sudare electrica prin presiune in puncte.
Portelectrozi. Partea 1: Fixare pe con 1:10

Sudare electrica prin presiune in puncte.
Portelectrozi. Partea 2: Fixare pe con Morse

Sudare electrica prin presiune in puncte.
Portelectrozi. Partea 2: Fixare pe con Morse

Sudare electrica prin presiune in puncte.
Portelectrozi. Partea 3: Fixare cilindrica prin
presare

Sudare electrica prin presiune in puncte.
Portelectrozi. Partea 3. Fixarea cilindrica prin
presare

Etanseitatea la gaz a aparatelor pentru sudare cu
gaze si procedee conexe

Etanseitatea la gaz a aparatelor pentru sudare cu
gaze si procedee conexe

32

10

14

12

01/01/1973

01/01/1982

01/01/1987

15/01/1992

25/09/2002

01/01/1992

25/09/2002

01/01/1992

23/09/2002

01/01/1992

26/09/2002

01/01/1992

30/11/2001

Elaborare

Elaborare

Elaborare

Traducere

Elaborare

Traducere

Elaborare

Traducere

Elaborare

Traducere

Elaborare

Traducere

Elaborare

STAS 9559-74

STAS 9830-74



